
Mehr Informationen zum
Puffer-Sequenzierer

Fördersystem Art und Gewicht 
der Ware Technische Daten

1
Angetriebener
Rollenförderer für 
Behälter Kunststoffschale -

bis zu 35 kg

Förderbereich - 800 mm
Anzahl der Ebenen - 2 bis 16

2 Vertikalförderer für 
Behälter

Max. Höhe des Förderers - bis zu 12 m
Max. Produktivität - bis zu 600 
Behälter/Stunde

PUFFER-SEQUENZIERER

Die Systemkomponenten:

Das System ist geeignet, das Problem der Spitzenlast in hochdynamischen 
Lagern von E-Commerce, FMCG, Produktion und Vertrieb zu lösen.

Eine Lagerlösung auf Basis von Fördertechnik. Bildet Auftragswellen nach bestimmten Kriterien.

Die Lösung setzt die Technologie “Goods to person" (Ware zur Person) um. Ist leicht skalierbar, 
wenn das Auftragsvolumen wächst.

Reduziert die Anzahl der am Kommissionierprozess beteiligten Mitarbeiter. Garantiert Zeitersparnis 
und effiziente Nutzung der Lagerfläche.

DAS SYSTEM ARBEITET MIT 
DEN FOLGENDEN ARTEN 
UND GRÖSSEN VON 
BEHÄLTERN:

300х
300х
50 mm

600х
400х
400 mm
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Das System gewährleistet einen vollautomatisierten Prozess der 
Bereitstellung von Tablaren mit Waren für die Kommissionierung und 
verhindert Fehler im Kommissionierprozess.

HOHE LEISTUNG UND PRÄZISION

Mehr Informationen zum
Puffer-Sequenzierer

"Goods to person" (G2P)
Auftragswellen werden nacheinander 
an die Sortierstation weitergeleitet

24/7

600 Behälter/Stunde

2-16 Ebenen
Anzahl der Ebenen für die Bildung 
von Auftragswellen

Maximale Leistung mit 4 
Ebenen

Arbeitet ohne Unterbrechung

1 x pro Jahr
Minimaler Wartungsaufwand
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Konservative Methode
Lagerung von Waren an 
verschiendenen Stellen des 
Lagers für die   
Kommissionierung
▪ 12.000 Auftragszeilen
▪ 6.270 m2 Arbeitsbereich
▪ 87 Mitarbeiter
▪ Erhebliche Zeitverluste
▪ Chaotischer
Kommissionierprozess
▪ Hohe Betriebskosten

Ergebnisse der Automatisierung eines konkreten Projekts:

KAPELOU-Lösung
Speicherung von Aufträgen im
Puffersystem
▪ 12.000 Auftragszeilen
▪ 3.000 m2 Arbeitsbereich
▪ 33 Mitarbeiter
▪ Zeitersparnis
▪ Steigerung der Produktivität
▪ Reduzierung von 
Kommissionierfehlern
▪ Senkung der Betriebskosten
für die Kommissionierung
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